YOUR CHOICE
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MASCHINEN KATALOG
TZ AUSTRIA

YOUR FUTURE
IN INNOVATION




DRILLTEQ V 200

DRILLTEQ

MASCHINENBESCHREIBUNG

Die ideale Losung fur eine kompakte Bearbeitung auf sm?!
Eine schnelle Bearbeitung spart Zeit, wahrend die minimalbenotigte RaumgroBe den notigen Platz spart.
Die leichte Bedienung sowie das beste Preis-/Leisungsverhaltnis erlauben einen perfekte Losung im Korpusbau

Eckdaten:

- maximale Werkstuckabmessung: 2.500 X 850 X 60 mm (LxBxD)
- minimale Werkstuckabmessung: 200 x 70 x 12 (LxBxD)

- Vektorgeschwindigkeit: (X -VY) 50 -(2) 15 m/min
- Druckluft: 7 bar

- Druckluftanschluss: R1/2 Zoll

- Absaugstutzen: 160 mm Durchmesser
- Absaugleistung: mind. 2170 m3/h

- Elekt. Anschlusswert: 11,5 KW

- Maschinengesamtgewicht: ca 1580 kg
Ausstattung:

- Werkstlckbelege- und Werkstlckentnahmebereich
- Arbeitslangenerweiterung

- Automatische Werkstuckdickeneinstellung

- Frasspindel ETP 5 kW

- Bohrgetriebe V8 HEN

- Plausibilitatskontrolle

- Schnellspannsystem

- woodWOP Software

MASCHINENNUMMER

0-250-77-3006 Baujahr 2019 Gebraucht
0-250-87-3677 Baujahr 2022 Neu
0-250-87-2749 Baujahr 2022 Neu
0-250-87-3809 Baujahr 2022 Neu

0-250-87-3807 Baujahr 2022 Neu



DRILLTEQ V 200

Ruckwandausfuhrungen:

Méglichkeit fur eingenutete & gefalzte

Ruckwande

Dubelbohrungen in den Stirnseiten

Gesamte Frasungen und Bohrungen fur die
Erstellung eines Korpusses kdnnen durchge-

fUhrt werden.

Banderbohrungen fur gangige Mobel-

bander verschiedener Hersteller.




DRILLTEQ YV 310
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MASCHINENBESCHREIBUNG

Das beste Konzept auf 11m? mit einer ergonomische Bedienung beim taglichen Arbeiten, Bestucken und tagli-
chen Arbeiten an der Maschine.

Eckdaten:

- maximale Werkstuckabmessung: 3.050 X 1.250 X 80 mm (LxBxH)
- minimale Werkstuckabmessung: 200 X 45 X 8 mm (LxBxH)

- maximales Werkstuckgewicht: 60 kg

- Vektorgeschwindigkeit: (X -Y) 64 -(Z2) 20 m/min

- Maschinengesamtgewicht: ca 3.600 kg

- AufstellmaBe (ohne Absaugung): 5.300 X 2.260 X 2160 mm
Ausstattung:

- Werkstlckbelege- und Werkstlckentnahmebereich

- Frasspindel mit C-Achse

- 8-fach Werkzeugwechsler

- Bohrblock mit bis zu maximal 45 Spindeln und 2 Nutsagen
- Spannzangensystem ohne Rustzeit und Vakuum

- woodWOP Software

MASCHINENNUMMER

0-252-73-0094 Baujahr 2023 Neu
0-252-73-0150 Baujahr 2023 Neu



DRILLTEQ V 310

Reihenlochbohrung

fur 3mm und 5mm im Standard verfugbar

Ausfrasungen fur Aufhangebeschlage in

der Ruckwand.

Alle Bearbeitungsschritte vom Zuschnitt bis zum ferti-
gen Mobelstlck kdnnen durchgefuhrt werden:
") Bohrung der Locher fur Dubel, Clamex,
Tenso und Minifix
") Reihenlochbohrungen
") Aufhangebeschlage

) Ruckwandnut bzw. -Falz




DRILLTEQ V500
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DRILLTEQ V-500

MASCHINENBESCHREIBUNG

Flexibel auf 10 m? - Diese Maschine ist durch ihre vertikale Bauweise platzsparend und durch ihre GroBe flexibel
einsetzbar!

Eckdaten:

Werkstuckabmessungen max.: 3050 X 1250 X 80 mm
Werkstuckabmessungen min.: 200 X 50 X 8 mm
Werkstuckgewicht max. 60 kg
Vektorgeschwindigkeit: (X-Y) 50 - (Z2) 15 m/min
Maschinengesamtgewicht: ca 3500 kg
AufstellmaBe (LxBxH): 4740 X 2380 X 2500 mm
Ausstattung:

- 1 Frdsmotor mit 10 k\W/

- 25 einzeln abrufbare Borhspindeln (15 vertikal / 10 horizontal)
- 1 schwenkbare Nutsage mit 125 mm Durchmesser

- 4 fach Werkzeugwechsler

- Bohrgetriebe 2"Vi0 H8 N

- Plausibilitatskontrolle

- Schnellspannsystem

- Automatische Dickeneinstellung

- woodWOP Software

MASCHINENNUMMER

0-250-88-9144 Baujahr 2023 Neu



DRILLTEQ V 500

4-fach Werkzeugwechsler inkudiert

Ruckwande kdnnen wahlweise genutet

oder gefalzt werden.

Bohrungen und Frasungen in Hauptern

und Boden, Reihenlochabstand betragt

32mm.




CENTATEQ P110
MIT 3 ACHSEN
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CENTATEQ P-210

MASCHINENBESCHREIBUNG

Die horizontale CNC Bearbeitung ermoglicht die Zuganglichkeit auf allen Maschinenseiten. Die reduzierte Auf-
stellflache ermoglicht eine kompakte liegende Bearbeitung.

Eckdaten:

Werkstucklange:
Werkstlckbreite:
Werkstlckbreite:
Werkstlckbreite:

Werkstuckdicke:
Aufstelllange:

Aufstellbreite:
Aufstellhohe:

Ausstattung:

3.100 mm (Einzelbearbeitung), 1.025 mm (Pendelbearbeitung)
1550 mm (A=0", Werkzeugdurchmesser 25 mm, Anschlag hinten)
1440 mm (A=Q0°, Werkzeuglange 195 mm, Anschlag hinten)
1.600 mm (Bohren, Auflegbares Werkstuck, Anschlag hinten)
280 mm (ab Konsole), 180 mm (mit Spannmittel H= 100 mm)

6.850 mm
3472 mm
2.408 mm

- Spindel Luftgekuhlt mit 10 k\W/

- Werkzeugwechsler (Mitfahrend + Linear)

- Bohren: 12 vertikal, 4 horizontalin X, 2 horizontalinY
- Nuten: 125 mm Durchmesser, 0/90°

- Ablageplatz links an der Maschine fur Spannmittel

- Integrierter Schaltschrank

- mitfahrender Tellerwechselr

- Bumpertechnologie

- mobiles Bedienterminal

- Dynamischer Pendelbetrieb

- Vakuumpumpe

- Rastertisch

- woodWOP Software

MASCHINENNUMMER

0-250-50-2351

Baujahr 2020 Neu



CENTATEQ P110
MIT 3 ACHSEN

Verschiedene Frasungen und Aneinanderreihun-
gen derselbigen ermdglichen es eine Lade herzu-
stellen, bei welcher die Zargen an den Langssei-

ten keine Bekantung aufweisen.

Nur die Stirnseiten der Bauteile mUssen

bekantet werden.

Laden kénnen in drei verschiedenen
Varianten produziert werden:

) 13mm Seitenteile

") omm Seitenteile

") Diamond Cut Seitenteile




CENTATEQ P210
MIT 4 ACHSEN
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CENTATEQ P-210
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MASCHINENBESCHREIBUNG

Eckdaten:

Werkstucklange:
Werkstlckbreite:
Werkstlckbreite:
Werkstlckbreite:

Werkstlckdicke:
Aufstelllange:

Aufstellbreite:
Aufstellhohe:

Ausstattung:

3.100 mm (Einzelbearbeitung), 1.025 mm (Pendelbearbeitung)
1550 mm (A=0", Werkzeugdurchmesser 25 mm, Anschlag hinten)
1.345 mm (A=90°, Werkzeuglange 195 mm, Anschlag hinten)
1.600 mm (Bohren, Auflegbares Werkstuck, Anschlag hinten)
280 mm (ab Konsole), 180 mm (mit Spannmittel H= 100 mm)

7.300 mm
4.805 mm
2.650 mm

- Spindel luftgekuhlt 10 k\W/

- Flexs

- Werkzeugwechsler (Mitfahrend + Linear)

- Bohren: 12 vertikal, 4 horizontalin X, 4 horizontalin Y
- Nuten: 125 mm Durchmesser, 0/90°

- Ablageplatz links an der Maschine fur Spannmittel

- groBes Sichtfenster

- Schaltleiste

- Dynamischer Pendelbetrieb

- Absaugung

- zwei separate Z Achsen
- Zweikreisvakuumsystem
- Werkstlckeinlagehilfe

- Rastertisch

- woodWOP Software

MASCHINENNUMMER

0-250-88-2571

Baujahr 2022 Neu



CENTATEQ P210
MIT 4 ACHSEN

Formatieren der Korpusteile, um Teile mit

exact den bestellten MaBen zu erhalten.

Reihenlochbohrung in 3mm und 5mm in

der Standardkonfiguration enthalten.

Das Endergebnis ist ein fertiger Korpus mit allen
vorgefertigten Verbindungen, Frasungen und

Bohrungen.




CENTATEQ P210

‘h 5 ACHSEN

CENTATEQ P-210

MASCHINENBESCHREIBUNG

Eckdaten:

Werkstucklange:
Werkstlckbreite:
Werkstlckbreite:
Werkstlckbreite:

Werkstuckdicke:
Aufstelllange:

Aufstellbreite:
Aufstellhohe:

Ausstattung:

3.100 mm (Einzelbearbeitung), 1.025 mm (Pendelbearbeitung)
1550 mm (A=0", Werkzeugdurchmesser 25 mm, Anschlag hinten)
1.345 mm (A=90°, Werkzeuglange 195 mm, Anschlag hinten)
1.600 mm (Bohren, Auflegbares Werkstuck, Anschlag hinten)
280 mm (ab Konsole), 180 mm (mit Spannmittel H= 100 mm)

7.300 mm
4.805 mm
2.650 mm

- Spindel flussigkeitsgekuhlt 10 kW

- Aggregate-Schnittstelle mit 3-fach Pneumatik

- Werkzeugwechsler (Mitfahrend + Linear)

- Bohren: 12 vertikal, 4 horizontalin X, 4 horizontalin' Y
- Nuten: 125 mm Durchmesser, 0/90°

- Ablageplatz links an der Maschine fur Spannmittel

- groBes Sichtfenster

- Schaltleiste

- Dynamischer Pendelbetrieb

- Absaugung

- zwei separate Z Achsen
- Zweikreisvakuumsystem
- Werkstlckeinlagehilfe

- Konsolentisch

- woodWOP Software

MASCHINENNUMMER

0-250-73-9724

Baujahr 2021 Neu



CENTATEQ P210
5 ACHSEN

Lamello Tenso sowie Lamello Clamex Frasungen

kdénnen vorgefertigt werden und die Bauteile mussen

nur mehr eingesetzt werden.

Runde Tischplatten oder andere runde Formteile
koénnen problemlos gefrast werden.
Es ist kein Verleimaggregat verbaut, wodurch nur

die Frdsung méglich ist.

Abgeschragte Zuschnitte wie etwa Seitenhaupter fur
Dachschragen kdénnen gefrast bzw. geschnitten werden.
Verleimung einer AuBenkante kann auf der Kantenleim-

maschine erfolgen.

Das Ergebnis kann dann ein Unikat mit verschiede-

nen Frasungen, Schragschnitten usw. sein.




EDGETEQ S380, KDF 650C
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EDGETEQ S-380

MASCHINENBESCHREIBUNG

Die perfekte Maschine wenn es um verlassliches Kantenleimen geht. Das flexible Produzieren ermoglicht dabei
eine effiziente Produktion, ganz nach individuellen Kundenwunsch.

Eckdaten:

Gesamtlange: 5773 mm

Vorschub regelbar: 8 - 18 (20 opt.) m/min
Werkstlckbreite: 70 mm (bei Werkstuckdicke 8-22 mm)
Werkstuckdicke: 8 -60mMm

Kantendicke Rollen: 0.3-3mMm

Kantendicke Streifen / Leisten: 0.4 -12 mm

Ausstattung:

- Verleimaggregate

- Kantenverleimung mit PUR

- Rotationslufterhitzer

- Riemenoberdruck

- Mehrprofiltechnik

- Kontrollierte Spaneerfassung

MASCHINENNUMMER

0-261-50-2377 Baujahr 2019 Gebraucht
0-261-87-0630 Baujahr 2022 Neu
0-261-87-0631 Baujahr 2022 Neu
0-261-87-0627 Baujahr 2022 Neu

0-261-87-4526 Baujahr 2022 Neu



EDGETEQ S380, KDF 650C

Die Kantenleimmaschine verfugt Uber eine Kan-
tenabrollung fur den komfortablen und exakten

Einlauf des Kantenmaterials in die Maschine.

Zuschnitte werden immer in PU-Verleimung verklebt. Je
nach Konfiguration kann mithilfe der sogenannten Magne-
tic Line 1mm oder 2mm angefahren werden. Durch speziel-
le Frasaggregate kdnnen auch Preforming und Diamond

Cut Teile, sowie Florida Fronten bekantet werden,

Die Zuschnitte werden durch ein Rollen-

band durch die Maschine gefuhrt.
Im ersten Schritt werden die Platten ab-
gefrast und danach werden die Kanten

aufgeleimt.




RUCKFUHRUNG

MASCHINENBESCHREIBUNG

Die Werkstuckruckfuhrung erganzt jede passende Kantenleimmaschine perfekt.
Durch die leicht Bedienung, welche durch eine person erfolgen kann, optimiert die Ruckfuhrung den Ruckfluss
der WerkstUcke. Das hat zur Folge, dass der Produktionsprozess effizienter von statten gehen kann.

Eckdaten:

Werkstlcklange: 300-2500 Mm

Werkstlckbreite: 50 - 1450 mm

Werkstuckdicke: 8- 60 mMm

mind. WerkstuckgroéBe bei 4-seitiger Bearbeitung: 300 X 300 mm
max. WerkstuckgroBe bei 4-seitiger Bearbeitung: 1450 X 1450 mm
max. Werkstuckgewicht: 50 kg

Flachengewicht: 25 kg/ m2

Vorteile:

- Rascherer Bearbeitungsvorgang
- Flexible Personalorganisation

- Ergonomisches Arbeiten

- Bessere Qualittaskontrolle



RUCKFUHRUNG

Zuschnitte werden automatisch am
Ende der Anlage durch das Forderband

und die anschlieBende Rollenbahn zum

Bediener zurtuick gefuhrt.

Vorteile bei der Verwendung einer Ruckfuhrung:
“) verringerter personeller Aufwand
") schnellere Arbeitswege moglich
") geringere Gefahr von Beschadigungen
aufgrund reduzierter Eingriffe in den
Ablauf.




HPP 300, SAWTEQ B-300

MASCHINENBESCHREIBUNG

Eine Plattenaufteilsage die auf die Bedurfnisse inrer Kunden perfekt abgestimmt sind. Genauso flexibel und indi-
viduell wie die Auftrage ist die Maschine dahinter

Eckdaten:
Sageblattuberstand: 80 mm (optional 95 mm)
Schnittlange, -breite: 4.300 / 4.300 mm
Programmschiber Geschwindigkeit: bis zu 90 Mm/min (Vorwarts: 25m/min)
Sagewagenvorschub: bis zu 130 m/min (optional 150 m/min)
Hauptsagemotor: 50 Hz: 11 kW (optional 18 oder 24 kW)

60 Hz: 11 k\W (optional 21 oder 28 kW)
Durchschnittlicher Gesamtluftbedarf: 140 NI/min
Druckluftbedarf: 6 bar
Absaugung: 3800 m3/h, 26 m/sec
Arbeitshohe: 920 mMm
Luftkissentisch: 3/3/4/5 % 2160 mm
Maschinenabmessung (A inkl. Absaugstutzen 64 mm, Vorne): 5360 mm
Maschinenabmessung B (Lange): 6.562 mm
Maschinenabmessung C (Richtmal Programmschieberbreite, Hinten): 3.660 mm
MASCHINENNUMMER
0-341-07-3191 Baujahr 2019 Gebraucht
0-240-73-5057 Baujahr 2021 Neu
0-240-73-5057 Baujahr 2021 Neu
0-240-73-6014 Baujahr 2022 Neu

0-240-87-0832 Baujahr 2023 Neu



HPP 300, SAWTEQ B-300

Spannzangen
Die robusten zweifingrigen Spannzangen erméglichen
eine schonenende Positionierung der Materialien.

Eine individuelle Einstellung des Anpressdrucks ist fur

unterschiedliche Materialien moglich.

Der Programmschieber ermgdlicht eine prazise und
maBgenaue Bearbeitung der Materialien.

Die elektronische Steuerung und das verschleiB- und
wartungsfreie Messsystem runden den Programmschieber
ab.

Duch die leichte Bedienung und den abgebildeten
Barcode lasst sich gleich auf der Sage das Produkt
perfekt zuordnen. Der Barcode kann auf allen im
System eingebundenen Maschinen eingelesen

werden, die eine Bearbeitung durchfihren mussen.




DIAMOND CUT MASCHINE

MASCHINENBESCHREIBUNG

Die Maschine, welche die TZ Diamond Cut Technologie erst ermdglicht. Das langliche Design ermoglicht die
problemlose Produktion der gewunschten Kanten.

Eckdaten:

Maschinenlange: 12.500 mm

Material Starke: 8-15 mm

Verformung: 22,5

Bearbeitbaren Materialien: Melamin / PVC / PET/ PP
Vorschub: 12 lfm/min

Ausstattung:

- Frasung fur Griffleiste
- inkl. PUR Aufschmelzer fur Verklebung der verformten Kanten
- inkl. Linearstrahler

MASCHINENNUMMER

TZ 012 - 2023 Baujahr 2023 NEU
TZ 014 - 2023 Baujahr 2023 NEU



DIAMOND CUT MASCHINE

Eine spezielle Melamin Biegetechnik ermoglicht es, glnstige

Dekorspanplatten optisch immens aufzuwerten,

So kdnnen Fronten mit einer Nut bereits vorgefertigt werden

und der Tischler muss nur noch seinen Griff einsetzen.

Aus Diamond Cut Zuschnitten lasst sich ein-
fach ein Tisch mit optisch sehr dinner Platte
herstellen, jedoch mit der Stabilitat einer

19mm Tischplatte.-

Durch ein paar manuelle Eingriffe lasst sich einfach
ein Korpus mit aneinander grenzenden Gehrungs-

kanten realisieren.

Griffe fur die Diamond Cut Kantenaus-
pragung sind bei TZ Austria erhaltich und
perfekt auf die in der Stirnseite ausgenom-

mene Frasung abgestimmt.




PREFORMING MASCHINE

MASCHINENBESCHREIBUNG

Einfacher als mit dieser Maschine ist die Preforming Kante kaum machbar. Ideal zur Verformung und Verklebung
der gewlnschten Zuschnitte.

Eckdaten:

Maschinenlange: 12.500 mm
Preforming: 30/45/90°
Dicke: 16-25 mm
Bearbeitbare Materialien: MDF

Vorschub: 12 Ifm/min
Verklebung: PUR Verklebung
Ausstattung:

- inkl. PUR Aufschmelzer fur Verklebung der verformten Kanten
- inkl. Linearstrahler

MASCHINENNUMMER

TZ 011 - 2023 Baujahr 2023 NEU
TZ 013 - 2023 Baujahr 2023 NEU



PREFORMING MASCHINE

Eine spezielle Formingtechnologie ermoéglicht es,
eine fugenlose Bekantung an zwei gegenuber-
liegenden Seiten zu realisieren. Die zwei ver-

bleibenden Seiten kénnen mit PUR-Bekantung

umgesetzt werden.

Um die perfekte Preformingkante zu er-
halten, spielen einige Faktoren zusammen
wie etwa: verformbares Material, korrekte

Tempoeraturen, Frasbild usw.

Preforming ist in mit der genannten Maschine in
zwei der drei Varianten moglich: 30°, 45 und 90’

und muss bei Bestellung angegeben werden.




MASCHINENBESCHREIBUNG

Eckdaten:

Maschinenlange
Maschinenbreite
Maschinenhohe

Materialbreite:
Maximale Hohe:

Minimale Hohe/Dicke:

Vorschub:
Rollenlange:

Produktionsablauf:

- Roboter Zustapeln
- Blatteinzug

- Reinigen

- Schleifen

- Wandres

- Vorwarmen

- Kleber Pur

- Blatt oder Rolle

- 2x Pressen

- Roboter Abstapeln

34.000 mm
4.800 mm
3700 mm

2400 mm
120 mm
2mm

8 -60MmMm
6.500 mm

LAMINIERANLAGE




LAMINIERANLAGE

Die Laminieranlage ist mit einer automati-
schen Zu- und Abstapelung mittels Roboter-
arm ausgestattet. Die Platten werden mittels
Unterdruck angesauft und auf der Rollbahn

bzw, am Abstapelplatz abgelegt.

Die Anlage ist fur das Kaschieren mit
Laminaten bis zu einer maximalen Breite

von 2400mm ausgelegt.

Die Platten werden erwamt, PUR Leim aufge-
tragen und die Laminate unter Druck auf die

Platten gepresst.

Es konnen sowohl Laminate als auch Folien von der

Rolle verarbeitet werden.




MASCHINENBESCHREIBUNG

Eckdaten:

Pur Aufschmelzer
200 kg Fassungsvermogen: Leistung 13 kg/Stunde
20 kg Fassungsvermogen: Leistung 8 kg/Stunde

AUFSCHMELZER NORDSON



AUFSCHMELZER NORDSON

Aufschmelzer fur die Verwendung von
Klebergranulat

MC SERIES

Aufschmelzer mit 200kg Fassungsver-
maogen.

Aufschmelzer mit 20kg Fassungsver-
mogen.




TZ Tischlerzentrum Gesmbh

Neugassse 36
244 Spannberg

Tel. +43 2538/8628-0
office@tzaustria.at

Dieser Maschinenkatalog dient als
Symbolkatalog.

Alle darin abgebildeten Bilder
kénnen vom finalen Produkt
abweichen und dienen zur besseren
Darstellung der Produkte.

Zum Download des
Katalogs:

YOUR FUTURE
IN INNOVATION




