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DRILLTEQ V 200

DRILLTEQ

POPIS STROJA

Idealne riesenie pre kompaktné spracovanie len na 5 m2!

Rychle spracovanie setri cas a minimalna pozadovana velkost miestnosti Setri vela miesta v dielni.

Jednoducha manipulacia a najlepsi pomer ceny a uzitkovej hodnoty vytvaraju dokonalé rieSenie pre vyrobu na-
bytku.

Technicke udaje

- maximalny rozmer dielu: 2 500 X 850 x 60 mm (DxSxH)
- minimalny rozmer dielu: 200 X 70 x 12 (DxSxH)

- rychlost vektora: (X -Y) 50 -(2) 15 m/min

- pozadovany tlak : 7 bar

- pripojenie stlaceneho vzduchu: R 1/2 palca

- odsavanie/nasavaci otvor: priemer 160 mm

- saci vykon: minimalne 2.170 m3/h

- Elektricky vykon: 11,5 KW

- Hmotnost stroja: ca. 1,580 kg

Vybavenie;

- Work piece input and output area

- Working length extension

- Automatic work piece thickness adjustment
- Milling spindle ETP 5 kW

- Drilling gear V8 H6N

- Plausibility check

- Quick release system

- Softver woodWOP

CISLA STROJOV:

0-250-77-3006 vyrobené v roku 2019 pouzite
0-250-87-3677 vyrobeny v roku 2022 novy
0-250-87-2749 vyrobeny v roku 2022 novy
0-250-87-3809 vyrobeny v roku 2022 novy

0-250-87-3807 vyrobeny v roku 2022 novy



DRILLTEQ V 200

Typy zadnych panelov:

moznost pre drazkované panely

Kolikove vrtanie na prednych stranach

Je mozné vytvorit program pre vrtanie a frézo-

vanie na vytvorenie skrine.

Vrtanie pantov pre vsetky bezné nabyt-

kové panty réznych dodavatelov.




DRILLTEQ V 310
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POPIS STROJA

Najlepsi koncept s ergonomickou manipulaciou pri kazdodennom pracovnom postupe a vstupom dielov na plo-
che 11 m2

Technicke udaje:

- Maximalny rozmer dielca: 3 050 X 1 250 X 80 mm (DxSxV)
- Minimalny rozmer dielca: 200 X 45 X 8 mm (DxSxV)

- Maximalna hmotnost dielca 60 kg

- Rychlost vektora: (X-Y) 64 - () 20 m/min

- Hmotnost stroja: cca. 3.600 kg

- Velkost (bez odsavania): 5.300 X 2.260 x 2160 mm
Vybavenie;

- Oblast vstupu a vystupu obrobku

- Frézovacie vreteno s osou ¢

- 8-nasobny vymennik nastrojov

- Vrtaci blok s az 45 vretenami a 2 drazkovacimi pilami
- Kliestinovy systém bez ustupovania a vakua

- Softver woodWOP

CISLA STROJOV:

0-252-73-0094 vyrobeneée v roku 2023 novy
0-252-73-0150 vyrobeneée v roku 2023 novy



DRILLTEQ V 310

Vftanie radu otvorov

vrtanie 3mm a 5mm je sucastou Standardnej vybavy

Stroj je vybaveny nastrojom na frézova-

nie zavesného kovania

Je mozné vykonat vsetky pracovné procesy od reza-

nia az po hotovy nabytok :

") Vrtanie a frézovanie otvorov pre koliky, Clamex,
Tenso a Minifix

") Vrtanie radu otvorov

") Zavesné kovanie

") Drazka na zadnom paneli alebo falc




DRILLTEQ V500
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DRILLTEQ V-500

POPIS STROJA

Flexibilny na 10 m2 - vdaka svojej vertikalnegj konstrukcii je tento stroj priestorovo usporny a vdaka svojej velkosti
flexibilne pouzitelny.

Technicke udaje

Rozmer obrobku max.: 3050 X 1250 X 80 mm
Rozmer obrobku max... 3050 X 1250 X 80 mm
Hmotnost obrobku max. 60 kg

Rychlost vektora: (X-Y) 50 - (2) 15 m/min
Hmotnost stroja: cca 3500 kg

Rozmer (DxSxV): 4740 X 2380 X 2500 mm
Vybavenie:

- 1 frézovaci motor s vykonom 10 kW

- 25 jednovolitelnych vrtacich vretien (15 zvislych, 10 vodorovnych),
- 1 otocna drazkovacia pila s priemerom 125 mm

- 4-nasobny vymennik nastrojov

- Vrtacie zariadenie 2"'V10 H8 N

- Kontrola hodnovernosti

- systém rychleho uvolhenia

- automatické nastavenie hrubky

- Softver woodWOP

CISLA STROJOV:

0-250-88-9144 vyrobené v roku 2022  novy



DRILLTEQ V 500

Vratane 4-nasobného vymennika nas-
trojov

Zadné panely mozu byt drazkované

alebo falcové

Vrtanie a frézovanie v bocnych paneloch, ako
aj v hornych a spodnych paneloch.

Rozostup otvorov pre podpierky je 32 mm.




CENTATEQ P110
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CENTATEQ P-210
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POPIS STROJA

The horizontal CNC processing enables the accessibility from all machine sides. The reduced size is perfect for
the lying processing of the parts.

Technické udaje:

p[ika obrobku: 3100 mm (jedno spracovanie), 1 025 mm (kyvadlove obrabanie)
Sirka obrobku: 1550 mm (A=0", Priemer nastroja 25 mm, zadna strana dorazu)
Sirka obrobku: 1440 mm (A=90°, dlzka nastroja 195 mm, zadna strana dorazu)
Sirka obrobku: 1600 mm (vftanie, zvislo umiestneny obrobok)

Hrubka obrobku: 280 mm (od konzoly, 180 mm (s upinacim zariadenim V=100 mm)
DiZka stroja: 6.850 mm

Sirka stroja: 3.472 mm

Vyska stroja: 2,408 mm

Vybavenie:

- Vzduchom chladené vreteno s vykonom 10 k\W/

- Meni¢ nastrojov (pojazdovy + linearny)

- Vrtanie: 12 vertikalne, 4 horizontalne v X, 2 horizontalne v Y
- Drazky: priemer 125 mm, 0/90’

- Odkladaci priestor na lavej strane stroja pre upinacie zariadenia
- Integrovana ovladacia skrina

- Pohyblivy Menic platni

- Technologia naraznikov

- Mobilny operacny terminal

- Dynamicka kyvadlova prevadzka

- vakuova pumpa

- mriezkovy stol

- Softvéer woodWOP

- woodWOP Software

CISLA STROJOV:

0-250-50-2351 vyrobené vroku 2020  novy



CENTATEQ P110
S 3 OSAMI

Rozne frézovanie a ich poradie umoznuju vyro-
bu zasuviek, ktoré nemaju ziadne lemovanie na

bocniciach zasuviek.

Len predné casti je potrebné ohranit

Zasuvky je mozneé vyrobit v troch réznych typoch:
") 13 mm bocné panely
) 9 mm bocné panely

") Diamond Cut side panels in 13mm




CENTATEQ P210
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CENTATEQ P-210

POPIS STROJA

Technicke udaje

D[Zka obrobku: 3.100 mm (jedno spracovanie), 1 025 mm (kyvadlové obrabanie)
§irka obrobku: 1.550 mm (A=0°, Priemer nastroja 25 mm, zadna strana dorazu)
§irka obrobku: 1,345 mm (A=90", dizka nastroja 195 mm, zadna strana dorazu)
Sirka obrobku: 1.600 mm (vftanie, zvislo umiestneny obrobok)

Hrubka obrobku: 280 mm (od konzoly, 180 mm (s upinacim zariadenim V=100 mm)
Dizka stroja: 7300 mm

§irka stroja: 4,805 mm

Sirka stroja: 4,805 mm

Vybavenie;

- Vzduchom chladené vreteno 10 kW

- Menic nastrojov Flexs (pojazdovy + linearny)

- Vrtanie: 12 vertikalne, 4 horizontalne v X, 4 horizontalne vY
- 1 otocna 90’ drazkovacia pila s priemerom 125 mm

- Odkladaci priestor na lavej strane stroja pre nastroje
- Velkeé pozorovacie okno

- Bezpecnostna hrana

- Dynamicka kyvadlova prevadzka

- Odsavanie

- Dve oddelené osi Z

- Dvojokruhovy vakuovy system

- Pomocka na vkladanie obrobku

- mriezkovy stol

- Softver woodWOP

CISLA STROJOV:

0-250-88-2571 vyrobené vroku 2022  novy



CENTATEQ P210
SO 4 OSAMI

Formatovanie dielov pre dosiahnutie presne

objednanych velkosti.

Vftanie radov otvorov 3 mm a 5 mm je sucastou

Standardnej konfiguracie.

Vysledkom je hotovy dielec/skrinka so vsetkymi
vopred spracovanymi spojmi, frézovanim a

vitanim.




CENTATEQ P210
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POPIS STROJA
Technicke udaje
D[Zka obrobku: 3.100 mm (jedno spracovanie), 1 025 mm (kyvadlovée obrabanie)
Sirka obrobku: 1.550 mm (A=0", Priemer nastroja 25 mm, zadna strana dorazu)
Sirka obrobku: 1.345 mm (A=90°, dlzka nastroja 195 mm, zadna strana dorazu)
Sirka obrobku: 1.600 mm (vrtanie, zvislo umiestneny obrobok)
Hrubka obrobku: 280 mm (od konzoly, 180 mm (s upinacim zariadenim V=100 mm)
DiZka stroja: 7300 mm
Sirka stroja: 4,805 mm
Vyska stroja: 2.650 mm
Vybavenie;

- Vreteno kvapalinou chladené 10 kW

- Rozhranie jednotky s 3-nasobnym pneumatickym menicom nastrojov (pojazdovy + linearny)
- Vrtanie: 12 vertikalne, 4 horizontalne v X, 4 horizontalne vY
- 1 otocna 90’ drazkovacia pila s priemerom 125 mm

- Odkladaci priestor na lavej strane stroja pre nastroje

- Velkeé pozorovacie okno

- Safety edge

- Dynamicka kyvadlova prevadzka

- Odsavanie

- Dve samostatné osi Z

- Dvojokruhovy vakuovy system

- Pomocka na vkladanie obrobku

- Konzolovy stol

- Softver woodWOP

CISLA STROJOV:

0-250-73-9724 vyrobenévroku 2021  novy



CENTATEQ P210
S 5 OSAMI

Moznost spracovania Lamello Tenso, ako aj Lamello

Clamex

Okruhle stoly alebo iné okruhle diely sa daju lahko
frézovat a vyrabat. Nie je zabudovana ziadna lepiaca
jednotka, preto je mozné len frézovanie bez olepo-

vania hran.

Skosené/sikme dielce mozu byt rezané alebo frézova-
ne
Lepenie na vonkajsom okraji je mozné vykonat na stroji

na olepovanie hran.

Vysledkom je unikatny dielec s réznym frézova-

nim, skosenymi atd.




EDGETEQ S380, KDF 650C
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EDGETEQ S-380

POPIS STROJA

Perfektny stroj na olepovanie hran na vysokej urovni. Flexibilna vyroba umoznuje efektivnu vyrobu podla poziada-
viek zakaznika.

Technicke udaje

Celkova dizka: 5,773 mm
Posuv nastavitelny: 8 - 18 (14 opt) m/min

Sirka obrobku min.: 70 mm (pre hribku obrobku 8-22 mm)
Hrubka obrobku: 8 - 60 mm

Olepovanie hran na rolkach: 0,3 - 3 mm

Hranovaci material v pasoch / lista: 0.4 - 12 mm

Vybavenie;

- lepiaci agregat

- pouzitie PU lepidla

- Rotacny ohrievac vzduchu
- Horny pritlak s remenom.
- Viacprofilova Technologia
- Controlled chip collection

CISLA STROJOV:

0-261-50-2377 vyrobené v roku 2019 pouzité
0-261-87-0630 vyrobeneévroku 2022  novy
0-261-87-0631 vyrobeneévroku 2022  novy
0-261-87-0627 vyrobeneévroku 2022  novy

0-261-87-4526 vyrobenévroku 2022  novy



EDGETEQ S380, KDF 650C

Olepovacka je vybavena odvijacou jednotkou

pre hrany.

Diely su vzdy olepené PU lepidlom. V zavislosti od konfigu-
racie je mozné pouzit 1 mm alebo 2 mm.

Specialne frézovacie jednotky umoznuju stroju olepovat
hrany aj predtvarovanych dielcov ako Preforming alebo

Diamond Cut.

Dielce su dopravované pomocou pasu.

Dielce sa v prvom kroku ofrézuju forma-
tovacimi frézami, nasledne olepia a dalej

opracuju.




SPATNY DOPRAVNIK

POPIS STROJA

Dopravnik je dokonalym doplnkom vasho stroja na olepovanie hran.

Jednoducha manipulacia s tymto dopravnikom iba jednym operatorom optimalizuje navrat obrobkov. Preto méze
byt vyrobny tok ovela efektivnejsi.

Technické udaje

Dizka obrobku: 300-2.500 mm

Sirka obrobku: 50 - 1.450 mm

Hrubka obrobku: 8 -60mMm

Minimalna velkost obrobku pre 4-stranné olepovanie hran: 300 X 300 mm

Maximalna velkost obrobku pre 4-stranné olepovanie hran: 1.450 X 1.450 mm

Maximalna hmotnost dielca: 50 kg
Plosna hmotnost: 25 kg/ m2
Vyhody:

- Rychlejsie spracovanie

- flexibilna organizacia personalu
- Ergonomicka praca

- Lepsia Kontrola kvality



SPATNY DOPRAVNIK

Dielce su automaticky privadzané spat

ku operatorovi

Vyhody pouzitia dopravnika:

") znizenie personalnej narocnosti

) mozny rychlejsi pracovny proces

") nizSie riziko skod v désledku mensieho poctu

operatorov




HPP 300, SAWTEQ B-300

POPIS STROJA

Narezové centrum je dokonale prispdsobené poziadavkam vasich zakaznikov. Stroj je flexibilny a individualny ako

zakazky, ktoré chcete vyrobit.
Technické udaje:

Hibka rezu:

Dizka rezu, -Sirka:

Rychlost posuvnika:

Rychlost posuvu pily:

Motor hlavného pilového kotuca: 50 Hz:
60 Hz:
Priemerna spotreba stlaceného vzduchu:
Poziadavky na stlaceny vzduch:

Odsavanie:

Pracovna vyska:

Stupen vzduchového loziska:

Rozmer stroja (A vr;'atane odsavania):

Rozmer stroja B (dlzka):

Rozmer stroja C (Sirka posuvniku, standardnej miery):
CISLA STROJOV:

0-341-07-3191 vyrobené v roku 2019 pouzité

0-240-73-5057 vyrobené v roku 2021 novy
0-240-73-5057 vyrobené v roku 2021 novy
0-240-73-6014 vyrobené vroku 2022  nhovy
0-240-87-0832 vyrobené vroku 2023  nhovy

95mm

4.300 / 4.300 mm

az 90 m/min (dopredu: 25 m/min)
az 130 m/min (volitelne 150 m/min)
11 KW (volitelné 18 alebo 24 kW)
11 KW (volitelné 21 alebo 28 kW)
140 NI/min

6 bar

3.800 m3/h, 26 m/sek.

920 mm

3/3/4/5 X 2,160 mm

5360 mm
6,562 mm
3660 mm



HPP 300, SAWTEQ B-300

Collet

Pevné kliestiny s dvoma prstami umoznuju makke

umiestnenie materialov. Pritlacny tlak je mozné

individualne upravit pre rozne materialy.

Programovy posuvnik umoznuje presné a presné spracovanie
materialov.
Elektronicke ovladanie a bezudrzbovy meraci systém

doplnaju programovy posuvac.

Vdaka jednoduchej manipulacii a zobrazenému
Ciarovéemu kodu je obsluha schopna sparovat

produkt na pile.

Ciarovy kéd je mozné precitat na véetkych
integrovanych strojoch a je mozné vykonat

naprogramovane spracovanie.




DIAMOND CUT ZARIADENIE

POPIS STROJA

Tento stroj umoznuje vyrabat diely technologiou TZ Diamond Cut, je nevyhnutny na zarucenie hladkého
spracovania dielov s pozadovanou technologiou olepovania.

Technickeé udaje

DiZka stroja: 12.500 mm

Hrubka materialu: 8-15 mm

Tvarovanie: 22,5

Spracovatelné materialy: Melamin / PVC / PET / PP
Posuv: 12 m/min

Vybavenie:

- Frézovanie listy rukovate
- vrat. PU tavi¢ na olepovanie tvarovanych hran
- vratane linearneho ziarica

CISLA STROJOV:

TZ 012 - 2023 vyrobené v roku 2023  novy
TZ 014 - 2023 vyrobené v roku 2023  novy



DIAMOND CUT ZARIADENIE

Specialna technika tvarovania melaminu umozAuje Specialny

opticky upgrade pre lacné melaminovée dosky:.

Dielce je mozne vyrobit aj s drazkou pre hranovu uchytku,

takze stolarovi staci nasadit uchytku.

Stol s opticky velmi tenkou stolovou doskou
je mozneé vyrobit s profilom DIA CUT, ale s

pevnostou 19 mm dosky.

Skrinku je mozné vyrobit s diamantovymi hranami
prilahlymi k sebe iba s niekolkymi rucnymi opracova-

niami ukosu.

Rukovate pre Diamond Cut je mozné
zakupit v TZ Austria a su dokonale prispdso-

bené k vyfrézovanej drazke.




PREFORMING ZARIADENIE

POPIS STROJA

Neexistuje jednoduchsia moznost dosiahnutia dokonalej predtvarovacej hrany ako pri stroji od TZ, ktory je idealny
na tvarovanie a ohybanie dielcov.

Technické udaje

DiZka stroja: 12500 mm
Preforming: 30/45/90°
Hrubka: 16-25 mm

Mozné nosné materialy: MDF
Posuv: 12 m/min

Lepenie: PUR lepidlo

Vybavenie:

- vrat. PUR tavic na spajanie tvarovanych dielov
- vrat. linearny ziaric

CISLA STROJOV:

TZ 011 - 2023 vyrobené vroku 2023  novy
TZ 013 - 2023 vyrobené vroku 2023  novy



PREFORMING MACHINE

Specialna technoldgia tvarovania umoznuje
uzivatelovi vytvarat bez skarove lemovanie na
dvoch rovnobeznych stranach. Zvysneé strany je

mozné olepit PUR hranovanim.

Preforming je mozné na tomto stroji vykonat v

dvoch z nasledujucich variantov: 30°, 45 a 90"
Pozadovana konfiguracia musi byt jasna uz pri

objednavani stroja.

Na dosiahnutie dokonalej Preformingovej
hrany je potrebné zvazit vela faktorov, ako
je material, spravna teplota, typy frézovania
atd.




LAMINOVACIA LINKA

POPIS STROJA:

Technicke udaje

DiZka stroja 34.000 mm
Si}rka stroja 4.800 mm
Dlzka stroja 3700 mm
Maximalna sirka materialu: 2.400 mm

Maximalna vyska materialu: 120 mm
Minimalna hrubka materialu: 2 mm

Ppsuv: 8 -60mMm
Dlzka valca: 6.500 mm
Vyrobné kroky:

- robotickeé vkladanie nosica

- Vstup laminatu

- Cistenie

- Brusenie

- Wandres

- Predohrev materialu

- PUR lepidlo

- Laminat v platoch alebo z role

- Laminovanie 2 stran v jednom kroku
- Robotické vykladanie A423



LAMINOVACIA LINKA

Laminovaci stroj je vybaveny automatickym

vkladanim a vykladanim riadenym robotom.

Stroj je urceny na laminovanie laminatov

do Sirky 2400 mm.

V prvom kroku sa dosky predhreju, potom sa
nanesie lepidlo a na zaver sa laminaty nalisuju

na nosny material.

Linnka moéze pracovat s laminatmi v platoch alebo z

role.




POPIS STROJA:

Technicke udaje

PUR tavi¢c
Kapacita 200 kg, vykon: 13 kg/hod
Kapacita 20 kg: vykon 8 kg/hod

MELTER NORDSON



MELTER NORDSON

Taviace zariadenie na pouzitie granula-
toveého lepidla.

MC SERIES

Taviace zariadenie s kapacitou 200 kg.

Taviace zariadenie s kapacitou 20 kg




TZ Tischlerzentrum Gesmbh

Neugassse 36
244 Spannberg

Tel. +43 2538/8628-0
office@tzaustria.at

Tento kataldg strojov sluzi ako
katalog symbolov a vsetky obrazky
v nom uvedené sa mozu Lisit od
konecného produktu a sluzia na
lepsiu reprezentaciu produktov.

Naskenujte tu a stiahnite si
tento katalog:
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YOUR FUTURE
IN INNOVATION




